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Ausbou

Motor wie beschrieben aushaven .

Halteschrauben des Kupplungsdeckels on der Schwungscheibe
gleichmiliig |dsen, bis der Druck entlastet . Kupplungsdek-
kel von den Pafktiften der Schwungseheibe abnehmen .

ZLeregen

Den Seegering, der die Ausrickolatte on die Membrane hilt,
entfernen und die Platte ebnehmen. Die Schrauben lésen, die
den BUgel on dar Druckplatte halten, bis die Membrane am
Deckel ansteht. Schrauben, Bugel, Scheiben.und Druekplat-
te abnehmen .

Buge! der Ausriicklagerfedern um 90° drehen und Lager wom
Auvsrckarm ziehen,

Zusammenbeay

Der Zusammenbau erfolgt in umgekehrte Rethenfolge wie dos
Zerlegen. Dorauf achten, dafl die Bugel des Auvsriicklagers
richtig sitzen. Die Scheauben mil dem richtigen Dvehmoment
anziehen.

Wartung der Kupplung

Mitnehmerscheibe

Kain Fett oder Q1 darf in Bertheung kemmen mit den Reibungs-
flichen der Kupplung. Falls die Kupplungsbeltge abgelaufen
sind, eine komplelte Mitnehmercheibe einboven, dao unrer
diesen Umstonden die Keilnuten der Scheibennabe ebenfalls
angegriffer, sind. Unter keinen Umstanden defekte Teile der
Kupplung reparieren. Die rormale Abnutzung der Mitnehmer-
scheiba betragt bei 1.600 km vngetihe 0,02 mm. Memmaler=
weise gibt eine ravhe Oberfliche einen besseren Halt gegen
Schlupf als eine polierte. Be der Kupplung ist dies aber nicht
der Fall. Eine aufgerculte Oberfliche hat viele Unebenhei=
ten, bei denen nur die Erhhungen trogen wirden, Do diee
Kraftubertragung ohne Verlust geschehen sell, ist es nétig,
defidie Reibungsflachen glatt sind. Falls Ol an die Fléchen
gelangt, Fehler herausfinden und Schaden behebarn, bhavar die
Mitrehmersche ibe ermevert wird ., Kupplung und Schwungschei-
ke in diesem Fall grundlich reinigen.

ﬁusl'ucklﬂgar

Ist das Ausriicklager avsgeschlagen, ist es kamplett zy ernau-
ern. Das olte Logey ist im Austousch einzusenden, da die Ma-
tallteile wieder verwendet werden kinnen. Darauf achten, dafl
die Fluchl des Ausrlicklagers mit der Kupplungsplatte tberein-
stimmt, um ein Verkonten zu vermeiden {ee. 0,12 mm) .
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Abbi ldung 46
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ETnsfellung

Es ist sehr wichtig, dafl das 5t6lelspiel am Kupplungshauptzy=
linder auf mindestens 0, 8 mm- gehalten wird. Dies kann durch
Losen der Kontermutter und Verstellen der Sttillelstange in die
betreffende Richtung erreicht werden . Darauf achten, dald das
Kupplungspedal nicht am Pedalbrett eder an der Bodenabdek-
kung hingt .

UberméBiges Spiel kdnnte FI Ussigkeitsverlust oder Luft in der
Anlage bedeuten. '

Kupplung aushauven
Siehe "MGB",

Kupplung zerlegen

Die Kupplung kann entweder mit der Vorrichtung 18G 994 oder
mit Presse und Holzblécken zerlegt werden.

Verwendung der Vorrichtung

Aus der im Deckel des Metallkastens befindlichen Tabelle die
Distanzringe fur die hetreffende Kupplung aussuchen und auf
die cngegebenen Stellen der Grundplatte auflegen. Kupplungs
platte auf die Distanzringe aufsetzen. Ausrtickhebel der Vor=
richtung in das Mittellochder Grundplatte schrouben und Griff
nach unten driicken, um die Kupplung zusammenzupressen .
Schrauben in die Vorrichtung drehen und gleichmiiflig anzie=
hen.

Kupplungmit cem Ausriickhebel zusemmendriicken und die Ein-
stel Imuttern allmihlich I8sen, um die Kupplungsdruckfedern zu
enflasten . Kupplungsdeckel abnehmen und waitere erforder|i=
che Zerlegungen durchfihren.

Verwendung einer Presse und Holzbldcke

Kupplungsdecke! auf einen Pressetisch auflegen, so dafl die
Druckplatte auf die untergelegten Holzblscke auflisgt. Auf
die Oberseite des Deckels einen anderen Holzblock auflegen
und die Presse betdtigen. Einstel Imuttern l&sen und Presse zu-
rucklassen, bis die Druckfedern nicht mehr belastet sind.

Abbildung 47

Zusammendricken der Kupplungsfedern
mit Handpresse und Holzbldcken.

Abbildung 46

Beim Zusammensetzen das Gewindeende
des Augenbolzens und das Hebelende
zusammendricken, wie o2 gereigt ist
und des Halteplattchen in den Schlit=
des Haltebocks der Druckplatte
schieben.
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Vor dem Abrebmen des Kupplungsdeckels sind alle Teile zu
zeichnen, damit sie wieder in der urspringlichen Loge zusam-
mengesetzt werden kinnen. Falls dies tbersehen wird, kinnte
die Auswuchtung der Kupplung beeintridchtigt werden . Aus die-
sem Grunde ist es auch nicht ratsam, neuve Druckplotten ein-

zubauven, essei denn, daf die Mésglichkeit zum Auswuchten

worhanden isk.

Wenn der Kupplungsdeckel abgenommen ist, ksnnen alle Ein-
zelteile der Kupplung Uberprutt werden.

Um die Ausrickhebel auszubauen, den Hebel und die Augen-
schravbe zwischen Daumen und Zeigefinger nehmen, so dal dos
innere Ende des Hebels und das Gewindeerde der Augenschrau=
be so nohe wie méglich zusamman stehen. Dae Lagarbtickehen
kann jetzt tber die Kante am Ende des Hebels abgenommen wer-
den. Die Avugenschroube ist ebenfalls frei. Alle verschliszenen
Teile sind zu ernevern.

Kupplung zusammenbauen

Kupplungsdruckplatte auf die Helzblscke auf den Pressetizch
auflegen (cder auf die Grundplatte der Spezialvorrichtung)
und die Druckfedern aufrecht in die kleinen Federsitze einset-
zen, Auf dem Kupplungsdeckel die Ausrlickhebel ankbringen und
Deckel tkerdie Federn aufsetzen, wobei darauf zu achten ist,
dafisich diese nicht verschieben. Kupplungsdeckel mit Presse
( oder dem Spezialwerkzeug) nach unten driicken. Die Augen-
schrauben und die Fuhrungssticke durch die richtigen Ldcher
im Kupplungsdeckel bringen und die Einstellmuttern auf den
Augerschrauben befestigen. Presse zurticklossen.

Ausrtickhebel einstellen

Die AusrUckhebel mUssen nachdem Zusammenbau der Kupplung
genau parallel zur Flache des Kupplungsdrucklagers stehen .

Fur eine genaue Einstellung ist entweder die Spezialvorrich-
tung oder eine MeBplatte zu verwenden.

Verwendung der Spezialvorrichtung

Kupplung mit den richtigen Distanzscheiben auf die Grundplat-
te auflegen und festschrauben. Einstellmuttern festziehen, his
sie mit den Obersaiten der Schrouken obschneiden. Ausriick-
hebel der Vorrichtung einsetzen und einige Male durchdriicken,
damit sich die einzelnen Teile einspielen kénnen. Ausriuckhe-
bel entfernenund den Fuhrungsdorn einsetzen. Das betreffende
Aufsatzstick auf den Fthrungsdorn stecken und den MeBfinger
in die richtige Lage bringen.
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= Abbildung 49

mlﬂ Einstellen der Ausrick-
JI hebel mit Spezialwerk-
35 —  zeug LHBBBG und ei-

nem kurzen Lineal,

Abbildung 5C

Mit dem Ausruckhebel des Spezial-
werkzeuges die Kupplungsdruckfedern
beim Zerlegen und Zusammenbauen der
Kupplung zusammendriclken,

Abbildung 51
therprufen der Ausriuckhebeleinstellung



MGA

KUPPLUNG

Einstellmuttern verstellen, bis der Melfinger jeden Ausriick-
hebel gerade berithrt. Meffinger und Fuhrungsdarn entfernen,
Awusrickhebel der Vorrichtung einsetzen und einige Male durch~
dricken. AnschlielBend nochmals alle Hebel tiberpriifen. Ein=
stellmuttern sichern.

Verwendung einer Meliplatte

Die MeBplatte am Schwungrad anbringen, wo sich normaler=
weise die Mitnehmerscheibe befindet und die Kupplung fest=
schrauben. Vorher darauf cchten, dal die drei Ausschnitte der
MeBplatte genau unter den AusrUckhebeln sitzen und dafl die
Platte gut zentriert ist. Die AusrUckplatte mull vor dem Ein-
stellen der Hebel abgenommen werden.

Nachdem die Kupplung aufgeschroubt ist, ein Mefilineal ther
die Nabe der Mefplatte legen und eine EinstelImutter verstel -
len, bis der Hebel gerade das MeBlineal beruhrt. Die restli=
chen zwei Hebel in der gleichen Weise einstellen. Wenn die-
se Arbeit gut durchgefuhrt wird, sind die Hebel in der erlaub-
ten Toleranz von 0,1 mm cingestellt. Anschlieflend Einstell-
mufttern sichern und Kupplung sowie Mefplatte abbauen.

Kupgl ung einbaven

Mitnehmerscheibe mit der gréfleren Nabenseite nach cullen in
das Schwungrad einlegen. Mit dem Zentrierdorn 18G276 oder
einer Kupplungswelle die Scheibe mit dem Schwungrod und der
Kupplung ausrichten. Kupplungsdeckel auflegen und Schrau-
ben gleichmifig tber Kreuz anzichen. Zentrierdom entfernen
und Getriebe anflanschen. Beim Anflanschendas Getriebe gut
abstlitzen, um die Antriebswelle nicht zu tberlasten.

Fur die Wartung der Kupplung gelten die gleichen Anweisun=
gen wie flr den "MGB" . Alle hier fehlenden Einzelheiten ksn=
nen ebenfalls aus dem Kupplungsabschnitt des "MGB" ersehen
werden.
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Kupplungsdeckel
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